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54) Spray Paint Gun 

57) The spray nozzle (1 1) is designed as an easily replaceable single-use article for the 
inventive spray paint gun. It is comprised of a needle valve shaft (10a), which acts on 
one of its end parts as an open/close valve, as well as a branch tube (1 lb), whereby 
the needle valve shaft (10a) and the branch tube (1 lb) are made as a single piece. 
The nozzle (1 1) can be completely removed from the spray gun body after use and be 
replaced by a new one. 



This way, the time-consuming effort for cleaning the spray gun is considerably 
reduced as well as the use of occupationally harmful organic solvents for the cleaning 
process of the spray gun is avoided. 
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Description 



The invention concerns a handy spray paint gun for the application of coating materials to 
motor vehicles, walls, etc. 

A known spray paint gun is shown in Fig. 5 consisting of a handle 1, an activation part 2, 
as well as a nozzle part 3. The handle 1 is equipped with a compressed air supply line 4, 
an trigger volume control 5, as well as a pressure regulator 6. The activation part 2 is 
equipped with an trigger mechanism 7, whereas the nozzle part 3 comprises a paint 
container 8, paint ducts 9a, 9b, a needle valve shaft 10a, which forms the end piece of a 
movable glide shaft 10 of trigger mechanism 7, a nozzle 11, into which the needle valve 
shaft 10a penetrates, and a closure cap 12 for closing it. Several air jet openings 14 are 
furthermore provided, a nozzle opening 15, which is open or closed by the end piece of 
the needle valve shaft 10a, an opening 16 through which the paint is atomized by the 
compressed air flowing out from the air jet openings 14, as well as an air jet opening 17 
to atomize the paint exiting from opening 16 to a sufficient degree. 

If the compressed air supply 4 is connected to a compressed air line in the above- 
described spray gun, and the paint container 8 is filled with paint, compressed air is 
ejected from the air jet openings 14 of nozzle 1 1 upon activation of trigger mechanism 7 
and after passing through the corresponding channels through the opening 16 of closure 
cap 12. After flowing through the paint ducts 9a, 9b, and the duct formed around the 
needle valve shaft 10a in nozzle 1 1, the paint medium is moved by the suction of the 
compressed air ejected through opening 16 to the nozzle opening 15, and atomized by the 
latter. The degree of atomization of the paint can be precisely set in this design by 
controlling the amount of compressed air by means of the compressed air regulator 6 or 
by the change in relative position of the nozzle opening 15 to the needle valve shaft 10a 
by means of the trigger mechanism control knob 5, which is of great importance for a 
uniform and high performance paint application. On the other hand, the nozzle opening 
15 is closed by the end piece of the needle valve shaft 10a upon releasing the trigger 
mechanism 7, which interrupts the paint jet. 

The above-shown spray gun has to be disassembled after use as shown in Fig. 5 by 
unscrewing cap nut 13 or by disassembly of closure cap 12, nozzle 11, etc., and these 
parts as well as the interior surfaces of the spray paint container 8 and the paint ducts 9a, 
9b have to be cleaned with a suitable solvent. This step is however time-consuming and 
potentially hazardous to the health due to the required use of organic solvents. 

A spray gun has already been suggested in the Japanese patent publication 3-30 852, 
which is supposed to avoid these problems. However, this spray gun does not contain a 
needle valve shaft for opening and closing of the nozzle, but rather a reduction valve for 
closing the center of the paint channel upstream. 
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Accordingly, the degree of atomization cannot be changed by the relative position of the 
needle valve shaft to the nozzle in a sensitive adjustment manner by this design. 
Moreover, the paint medium itself is present after the activation of the reduction valve in 
the paint channel between the reduction valve and the end piece so that paint material 
drips afterwards and compromises the surface just covered. This way it is difficult to 
achieve a uniform and high performance paint application with this spray gun. 

The invention shall provide relief in this matter. 

Accordingly, the task of the present invention is to create a paint spray gun, which allows 
for a uniform, high performance paint application without requiring a subsequently large 
cleaning effort. 

This task is solved by the characteristics of patent claim 1 . Advantageous embodiments 
of the invention are the subject of the dependent claims 2 and 3. 

Accordingly, the parts of the spray-paint gun comprising the atomization nozzle and the 
branch tube, which have been designed as single-use parts, can be removed after the 
intended use of the inventive spray paint gun from the spray paint gun and be replaced 
with new parts before subsequent use of the spray paint gun. This way, the interior 
surfaces of the spray gun do not come into direct contact with the paint so that they are 
not soiled by it. The cleaning period is thereby significantly reduced and the service 
personnel furthermore kept from getting soiled when disposing of the single-use parts. 

Since the inventive spray gun is moreover equipped with a needle valve shaft, which acts 
at its end piece as an open/close valve for the nozzle as in a conventional spray gun, the 
degree of atomization of the paint can be finely regulated by means of adjusting the 
relative position of the needle valve shaft relative to the nozzle. Furthermore, the paint 
flow is immediately interrupted without the risk of dripping afterwards when the 
open/close valve is moved into the closed position. This way, a uniform and high 
performance paint application is achieved. 

The invention is explained in the following by the drawings. Shown are in: 

Fig. 1 a partially exploded view of the inventive spray paint gun, for which the single- 
use parts are depicted separately; 

Fig. 2 the inventive duct; 

Fig. 3 a cut view of the nozzle part of the inventive spray gun; 

Fig. 4 a perspective view of the inventive spray gun in ready-to-operate condition; and 



Fig. 5 a partially exploded view of a common spray gun. 
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As can be seen from Fig. 1, the inventive spray gun features a number of parts, which are 
identical to those of a common design according to Fig. 5 so that the parts of the 
inventive spray gun, which are new in comparison, are subsequently discussed. 

The inventive nozzle 1 1 consists of a cylindrical body 1 1 with a through-hole opening pi 
through its entire length for passage of the compressed air, a closure cap 12, which is 
connected to the front surface of the cylindrical body 11a such that it covers a hollow 
space u a" provided there, as well as a needle valve shaft 10a firmly connected to a piston 
18, which is liquid-tight on the inside of the cylindrical body 11a. 



The needle shaft 10a is equipped with a protruding rod si, a base surface s2, a piston stop 
s3, etc. The piston 18 is equipped with O-ring rl, r2, as means of a liquid-type seal, 
whereas the cylindrical body 1 la features an O-ring r3 at its outer circumference for 
sealing against the compressed air. All parts of nozzle 1 1 consist of a single-use material, 
for example a plastic. 

The nozzle 1 1 is furthermore equipped with a branch tube 1 lb as paint duct, which 
corresponds to conventional paint ducts 9a, 9b (Fig. 5). 

On the other hand, nozzle part 3 of the spray paint gun features a recess 19 for an insert, 
which is adapted to nozzle 1 1, whereby the connection bolt 20 is screwed into nozzle part 
3 to secure the nozzle 1 1 in the insert recess 19. A connection bolt 20 engages in this 
case into the insertion space "h" for nozzle 1 1 provided at the outer circumference of the 
cylindrical body 11a, whereas the O-ring r4 provides for an airtight seal towards the 
outside at the interior circumference of the insertion recess 19. A ring-shaped hollow 
space 19a is furthermore provided in the center between the O-rings r3 and r4 to be 
connected with an edge mouthpiece of the passage opening pi, which is connected to the 
compressed air line 4 by channels not shown here. 

A cap nut element 13A is used to secure nozzle 1 1 fitted into the insertion recess 19. It 
consists of a ring-shaped part 21, a cap nut 22, which is engaged rotatable with the ring- 
shaped part 22 by means of an engagement ring 22a, as well as a wing part 23 equipped 
with an air jet opening 17, which is provided on the front surface of the ring-shaped part 
21. Furthermore, a groove "k" is provided for uptake of the branched tube 1 lb at the 
appropriate places of the ring-shaped part 21 and the winged part 23. The cap nut 
element 13a is screwed on at one end of the spray gun body by means of the cap nut 22. 
The air jet opening 17 is connected to the compressed air supply line 4 by the compressed 
air opening p2 inside the spray gun body, by the compressed air opening p3, p4, as well 
as by the ring nut 5 at the inside of the ring-shaped part 22. The cross section of the air 
jet opening 17 can be changed by means of the reduction adjustment knob 24 screwed in 
at nozzle part 3. 
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Furthermore, a connection device 25 is provided on the inside of nozzle 1 1 to connect the 
needle valve shaft 10a removably, which forms an open/close valve with the glide shaft 
10, which is movable relative to the trigger mechanism 7. A stepped guide cylinder 26 is 
firmly attached on the inside of the insert recess 19, which consists of one part with a 
smaller diameter 26a adapted to an inner opening of the cylinder body 1 la of nozzle 11, 
as well as a part with a larger diameter 26b, which is mounted to the spray gun body and 
equipped on the inside with an opening p6 with a hexagonal cross section. A washer 27, 
as well as a nut-shaped clamping sleeve 28 with hexagonal cross section, are inserted into 
opening p6 such that their twisting or change in position is precluded. A clamping sleeve 
compression part 29 screwed together with the glide shaft 10 is screwed onto the nut- 
shaped clamping sleeve 28, whereas a sleeve 30 is provided inside the clamping sleeve 
compression part 29. 



As can be seen from Fig. 2, this sleeve 30 is partitioned into four equal parts, whereby 
their conical section 38 is engaged with the nut-shaped clamping sleeve 28. The back 
end of the needle valve shaft 10a is fitted into the tip of the inner opening of sleeve 30. A 
handle 29 is used for turning and pressing of the clamping sleeve compression part 29 
against the glide shaft 10. 

The inventive paint container 8 features a conventional paint duct 9a to the spray gun 
body as in conventional designs according to Fig. 5. However, the paint container 8 is 
partitioned, whereby one half functions as a hatch 8a pivotable around the length axis of 
the paint container 8. The paint container 8 is solely used as carrier for a single-use paint 
supply pouch 31 made of plastic. A plastic hose 31a is used as paint duct for the supply 
of nozzle 1 1 from the paint supply pouch 31 from the paint container. A connection 
piece "m" is attached to the hatch 8a to open or close it. Although the paint container 8 is 
preferably attached at an angle above the spray gun body as shown in Fig. 1, this is not 
required, but can also be attached at an angle below the spray gun body or directly 
connected with it. 

The operating mode of the inventive spray gun is explained in the following: 

After connecting a compressed air line to the compressed air supply 4, nozzle 1 1 is 
inserted into the insert recess 19 while cap nut element 13A is removed, and the former is 
then secured by screwing on the cap nut element 13 A. The back end of the needle valve 
shaft 10a is inserted into the inner opening of sleeve 30. By turning the handle 29a with a 
slightly pulled trigger 7, the clamping sleeve compression part 29 screwed onto the nut- 
shaped clamping sleeve 29 moves the sleeve 30 such that its conical section 38 is firmly 
clamped by the screw action. Hence, the needle valve shaft 10a and the glide shaft 10 are 
firmly connected with each other by means of sleeve 30, the nut-shaped clamping sleeve 
28, as well as the clamping sleeve compression part 29. A paint supply pouch 31 is 
placed into paint container 8 after opening the hatch 8a, the end piece of the plastic hose 
31a is connected with the branch tube 1 lb of nozzle 1 1, and finally the paint supply 
pouch 31 is filled from the top with paint. The relationship between the displacement of 
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trigger 7 and that of the open/close valve as well as the compressed air supply can be 
adjusted if required by means of the trigger adjustment knob 5. Finally, the inventive 
spray gun is ready for use. In this case, a very precise atomization can be achieved as a 
function of the activation of trigger 7 due to the fact that nozzle 1 1 features the needle 
valve shaft 10a. As soon as trigger 7 is released, the open/close valve provided at the 
front end piece of nozzle 1 1 immediately interrupts the paint jet. This way no residual 
paint material remains in the branch tube 1 lb or in the cylindrical body 1 la so that 
dripping onto the freshly sprayed surface is precluded. 

After completing the paint application, the cap nut element 13A is unscrewed and nozzle 
1 1 removed from the spray gun body. The paint supply pouch 31, as well as the plastic 
hose 31a, is preferably disposed of together with nozzle 11. 



1 . Spray paint gun, characterized by a nozzle (1 1), which comprises a needle valve 
shaft 10a acting as an open/close valve at one of its ends, and a branch tube lib 
connected with nozzle 11, whereby nozzle 1 1 is produced together with the 
branch tube 1 lb as a one-piece, single-use part and can easily be removed from 
the spray gun body. 

2. Spray paint gun according to Claim 1, characterized by the nozzle 1 1 and the 
branch tube 1 lb being able to be removed from the spray gun body by unscrewing 
a cap nut element (13a) screwed on at the front side of the spray gun body and by 
a connection device (25) being provided to connect the needle valve shaft 10a of 
the open/close valve removably with a glide shaft 10 movable by a trigger (7). 

3. Spray paint gun according to Claim 2, characterized by the connection device (25) 
featuring a nut-shaped clamping sleeve (28) for uptake of one end piece of the 
needle valve shaft (10a) as well as a handle (29a) for operating the nut-shaped 
clamping sleeve (28). 



-5 - 



Patent Claims 



Four pages of drawings 



II Mil 



© BUNDES REPU BLIK © Offenlegungsschrift 

® DE 4302911 A1 



DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



© Int. CI. 5 : 

B 05 B 7/02 

B05B 15/02 



© Aktenzeichen: 
(2) Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



P43 02911.6 
2. 2.93 
5. 8.93 



O 

s 



UJ 

Q 



® Unionsprioritat: © (§) © 
.03.02.92 JP 64373/92 


(§) Erfinder: 

lnoue,Tuneaki, Onomichi, Hiroshima, JP 


© Anmelder: 




Minari Co., Ltd., Onomichi, Hiroshima, JP 




©Vertreter: 




Blumbach, P., Dipl.-lng.; Zwlrner, G., Dipl.-lng. 
Dipl.-Wirtsch.-lng., 6200 Wiesbaden; Weser, Vv\, 
Dipl.-Phys. Dr.rer.nat; Kramer. R., Dipl.-lng., 8000 
Munchen; Hoffmann, E., Dipl.-lng., Pat.-Anwalte, 
8032 Grafelfing 





Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Anstrichmittel-Spritzpistole 

© Bei der erfindungsgema&en Anstrichmittel-Spritzpistole 
ist die Zerstauberduse (11) als leicht austausch barer Weg- 
werfartikel ausgefuhrt. Sie umfaBt einen Nadelventitschaft 
(10a), der an einem seiner Endstucke als Auf-Zu-Ventil wirkt, 
sowie ein Zweigrohr (11b), wobei der Nadelventilschaft (10a) 
und das Zweigrohr (lib) einstuckig ausgefuhrt sind. Die 
Duse (11) kann nach Gebrauch komplett vom Spritzpisto- 
lenkorper abgenommen und gegen eine neue ausgetauscht 
werden. 

Hierdurch kann der Zeitaufwand fur die Reimgung der 
Spritzpistole betrachtlich vermindert, sowie die gesundheit- 
lich nicht unbedenkliche Anwendung von organischen L6- 
sungsmitteln beim ReinigungsprozeG der Spritzpistole ver- 
mieden werden. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine handliche Anstrichmittel- 
Spritzpistole zum Auftragen von Anstrichmitteln auf 
Kraftfahrzeuge, Wande etc. 

In Fig. 5 ist eine bekannte Anstrichmittel-Spritzpisto- 
le dargestellt, die aus einem Griffteil 1, einem Betati- 
gungsteil 2 sowie einem Dttsenteil 3 besteht Das Griff- 
teil 1 ist mit einer Druckluftzuleitung 4, einem Abzuge- 
instellknopf 5 sowie einem Druckluftstellknopf 6 verse- 
hen. Das Betatigungsteil 2 ist mit einem Abzug 7 ausge- 
rttstet, wahrend das Diisemeil 3 einen Anstrichmittelbe- 
halter 8, Anstrichmittelkanaie 9a, 9b, einen Nadelvemil- 
schaft 10a, welcher das EndstQck eines vom Abzug 7 
verschieblichen Gleitschaftes 10 bildet, eine Duse 11, in 
welcher der Nadelventilschaft 10a eintaucht, eine Ver- 
schluBkappe 12 zum VerschlieBen der Stirnflache der 
Duse 11 sowie eine Hutmutter 13 zum Festlegen der 
VerschluBkappe 12 umfaBt Weiterhin sind einige Luft- 
strahloffnungen 14, eine Dusenflffnung 15, die mit dem 
Endstuck des Nadelventilschaf tes 10a gedff net bzw. ver- 
schlossen wird, eine Offnung 16, durch die ein Anstrich- 
mittel mittels der durch die Luftstrahldffnung 14 aus- 
strdmenden Druckluft zerstaubt wird, sowie eine Luft- 
strahldffnung 17 vorgesehen, urn das durch die Offnung 
16 austretende Anstrichmittel in ausreichendem MaBe 
zu zerstauben. 

Wenn bei der oben dargestellten Spritzpistole die 
Druckluftzuleitung 4 an eine Druckluftleitung ange- 
schlossen und der Anstrichmittelbehalter 8 mit einem 
Anstrichmittel gefullt ist, wird bei Betatigung des Abzu- 
ges 7 Druckluft aus den Luftstrahldffnungen 14 der DU- 
se 11 und sodann nach Durchlaufen der entsprechenden 
Kanale durch die Offnung 16 der VerschluBkappe 12 
ausgestoBea Nach dem Durchstromen der Anstrichmit- 
telkanaie 9a, 9b und des urn den Nadelventilschaft 10a in 
der Diise 11 gebildeten Kanals wird das Anstrichmittel 
durch die Saugwirkung der aus der Offnung 16 ausge- 
stoBenen Druckluft zur Dusenoffnung 15 befSrdert, urn 
sodann aus dieser zerstaubt zu werden. Bei dieser Aus- 
fuhrungsform kann der Zerstaubungsgrad des Anstrich- 
mittels durch die Regelung der Druckluft- Menge mittels 
des Druckluftstellknopfes 6 oder durch die Verande- 
rung der relativen Lage der Dtisenaffnung 15 zum Na- 
delventilschaft 10a mittels des Abzugeinstellknopfes 5 
exakt eingestellt werden, was fur einen gleichmaBigen 
und hochwertigen Anstrichmittelauftrag von groBer Be- 
deutung ist Andererseits wird beim Loslassen des Ab- 
zuges 7 die Dusenoffnung 15 durch das Endstuck des 
Nadelventilschaftes 10a verschlossen, was den Anstrich- 
mittel-Strahl unterbricht. 

Nach Gebrauch derselben muB die oben dargestellte 
Spritzpistole, wie in Fig. 5 gezeigt, durch Abschrauben 
der Hutmutter 13 bzw. durch Demontage der Ver- 
schluBkappe 12, der Duse 11 usw. zerlegt, und diese 
Teile sowie die Innenfiachen des Anstrichmittelbehal- 
ters 8, und die Anstrichmittelkanaie 9a, 9b mussen mit 
einem geeigneten Ldsungsmittel gereinigt werden. Dies 
ist jedoch zeitraubend und durch den erforderlichen 
Umgang mit dem organischen Ldsungsmittel eventuell 
gesundheitsgefahrdend 

Es ist bereits in der japanischen Patentver6ffentli- 
chung 3-30 852 eine Spritzpistole vorgeschlagen wor- 
den, die diese Probleme vermeiden soil. Jedoch enthalt 
diese Spritzpistole keinen Nadelventilschaft zum Off- 
nen bzw. VerschlieBen einer Duse, sondern ein Drossel- 
ventil zum VerschlieBen der Mitte eines Anstrichmittel- 
kanals stromaufwarts. DemgemaB kann bei dieser Aus- 



fuhrungsform der Zerstaubungsgrad nicht durch Veran- 
dern der relativen Lage des Nadelventilschafts zur Diise 
feinf Uhlig eingestellt werden. Oberdies befindet sich das 
Anstrichmittel selbst nach dem Betatigen des Drossel- 
5 ventils im Anstrichmittelkanal zwischen dem Drossel- 
ventil und dem Endstiick, so daB das Anstrichmittel 
nachtropfen und die eben bedeckte Fiache verunstalten 
kann. Hierdurch ist es schwierig, mit dieser Spritzpistole 
einen gleichmaBigen und hochwertigen Anstrichmittel- 
io auftrag zu erzielen. 

Hier will die Erfindung Abhilf e schaffen. 
Aufgabe der vorliegender Erfindung ist es demge- 
maB, eine Anstrichmittel-Spritzpistole zu schaffen, die 
einen gleichmaBigen und hochwertigen Anstrichmittel- 
15 auftrag ermoglicht, ohne anschlieBend einen hohen Rei- 
nigungsaufwand zu erfordern. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patent- 
anspruchs 1 gelost Vorteilhafte Ausgestaltungen der 
Erfindung sind Gegenstand der Unteranspruche 2 und 3. 
20 Demzufolge kdnnen nach dem bestimmungsgemafien 
Gebrauch der erfindungsgemaBen Anstrichmittel- 
Spritzpistole, die als Wegwerfteile ausgestalteten, die 
ZerstauberdQse und das Zweigrohr umfassenden Teile 
von der Anstrichmittel-Spritzpistole abgenommen und 
25 gegen neue Teile vor einem Wiedereinsatz der Spritzpi- 
stole ausgetauscht werden. Auf diese Weise kommen 
die Innenfiachen der Spritzpistole nicht in direktem 
Kontakt mit dem Anstrichmittel, so daB sie von diesem 
nicht verschmutzt werden. Hierdurch kann die Reini- 
30 gungszeit deutlich reduziert werden, und auBerdem 
wird das Bedienungspersonal beim Entsorgen der Weg- 
werfteile vor Verschmutzung bewahrt. 

Da Oberdies die erfindungsgemaBe Spritzpistole mit 
einem Nadelventilschaft ausgestattet ist, der an seinem 
35 EndstUck als Auf-Zu-Ventil, wie bei einer konventionel- 
len Spritzpistole, gegenuber einer Duse wirkt, kann der 
Zerstaubungsgrad des Anstrichmittel s mittels der Ein- 
stellung der relativen Lage des Nadelventilschafts be- 
ziiglich der Diise feinfuhlig reguliert werden. Weiterhin 
40 wird der AnstrichmittelfluB sofort ohne die Gefahr des 
Nachtropfens unterbrochen, wenn das Auf-Zu-Ventil in 
die SchlieBstellung uberfiihrt wird. Hierdurch kann ein 
gleichmaBiger und hochwertiger Anstrichmittelauftrag 
erzielt werden. 

45 Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeich- 
nungen naher erlautert 
Eszeigt: 

Fig. 1 eine teilweise Explosionsansicht der erfin- 
dungsgemaBen Spritzpistole, bei der die Wegwerfteile 
so separat aufgefuhrt sind; 

Fig. 2 die erfindungsgemaBe Hulse; 
Fig. 3 eine Schnittansicht des Dusenteils der erfin- 
dungsgemaBen Spritzpistole; 
Fig. 4 eine Perspektivansicht der erfindungsgemaBen 
55 Spritzpistole in betriebsbereitemZustand; und 

Fig. 5 eine teilweise Explosionsansicht einer ge- 
brauchlichen Spritzpistole. 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, weist die erfindungsgema- 
Be Spritzpistole eine Reihe von Bauteilen auf, die iden- 
60 tisch sind mit denen einer gebrauchlichen Ausfuhrungs- 
form gemaB Fig, 5, so daB nachfolgend im wesenthchen 
die Teile der erfindungsgemaBen Spritzpistole erlautert 
werden, die im Vergleich hierzu neu sind. 
Die erfindungsgemaBe DQse 11 besteht aus einem 
65 zylindrischen Korper 11a mit einer Durchgangsoffnung 
pi zur Durchleitung der Druckluft durch ihre Gesamt- 
lange, einer VerschluBkappe 12, die mit der Stirnflache 
des zylindrischen Kdrpers 11a derart verbunden ist, daB 
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sie einen dort ausgeformten Hohlraum a abdeckt sowie 
aus einem Nadelvemilschaft 10a, der fest mit einem im 
Innern des zylindrischen Kdrpers 11a flQssigkeitsdicht 
angebrachten Kolben 18 verbunden ist Der Nadelven- 
tilschaft 10a ist mit einer auskragende Stange si, einer 5 
Ausgangsflache s2, einem Kolbenanschiag s3 usw. aus- 
gestattet Der Kolben 18 ist mit O-Ringen rl, r2 zwecks 
einer flfissigkeitsdichten Abdichtung ausgestattet, wah- 
rend der zylindrischer Kdrper 11a an seinem AuBenum- 
fang einen O-Ring r3 zur Abdichtung gegentiber der 10 
Druckluft aufweist Alle Teile der Dtise 11 bestehen aue 
Wegwerfmaterial beispielsweise aue Kunststoff. 

Weiterhin ist die Duse 11 mit einem Zweigrohr lib 
als Anstrichmittelkanal ausgestattet, der den gebrauch- 
lichen Anstrichmittelkanalen 9a, 9b entspricht (Fig. 5). 15 

Andererseits weist das Dusenteil 3 des Spritzpisto- 
lenkdrpers eine Einsatzaussparung 19 auf, in welche die 
Duse 11 eingepaBt ist, wobei ein Verbindungsbolzen 20 
in das Dusenteil 3 eingeschraubt wird, um die Duse 1 1 in 
der Einsatzaussparung 19 zu flxieren. Hierbei steht der 20 
Verbindungsbolzen 20 in Eingriff mit einem am AuBen- 
umfang des zylindrischen Kdrpers 1 la der Duse 11 vor- 
gesehenen Eingriffshohlraumes h, wahrend ein O-Ring 
r4 am Innenumfang der Einsatzaussparung 19 fur einen 
luftdichten AbschluB nach auBen sorgt Weiterhin ist in 25 
der Mitte zwischen den O-Ringen r3 und r4 ein mit 
einem Kantenmundsttick der Durchgangsoffnung pi zu 
verbindender ringfdrmiger Hohlraum 19a vorgesehen, 
der mit der Druckluftzuleitung 4 tiber nicht gezeigte 
Kanale in Verbindung steht 30 

Ein Hutmutter-Element 13A dient dazu, die in die 
Einsatzaussparung 19 eingepaBte Dtise 11 einzustelleru 
Es besteht aus einem ringformigen Teil 21, einer Hut- 
mutter 22, die mittels eines Einruckrings 22a drehbar in 
Eingriff steht mit dem Umfang des ringformigen Teils 35 
21, sowie einem Flugelteil 23, das mit Luftstrahloffnun- 
gen 17 ausgestattet ist, die an der Stirnflache des ring- 
formigen Teils 21 vorgesehen sind. Weiterhin ist an den 
passenden Stellen des ringfdrmigen Teile 21 bzw. des 
Flugelteils 23 eine Nut k zur Aufnahme des Zweigrohrs 40 
lib ausgespart. Das Hutmutter-Element 13A wird an 
dem einen Ende des Spritzpistolenkorpers mittels der 
Hutmutter 22 aufgeschraubt Die Luftstrahloffnungen 
17 stehen mit der Druckluftzuleitung 4 tiber die Druck- 
luftSffnung p2 im Inneren des Spritzpistolenkorpers, 45 
Qber die Druckluftoffnung p3, p4 sowie tiber die Ring- 
nut 5 im Inneren des ringformigen Teils 21 in Verbin- 
dung. Der Querschnitt der Luftstrahldffnung 17 kann 
mittels des am DQsenteil 3 eingeschraubten Drosselein- 
stellknopfs 24 verandert werden. 50 

Weiterhin ist eine Verbindungseinrichtung 25 im In- 
neren der DQse 11 vorgesehen, um den Nadelvemil- 
schaft 10a losbar zu verbinden, der ein Auf-Zu-Ventil 
mit einem Gleitschaft 10 bildet, der beztiglich des Abzu- 
ges 7 verschieblich ist Im Inneren der Einsatzausspa- 55 
rung 19 ist ein abgestufter Fuhrungszylinder 26 fest an- 
gebracht der aus einem Teil mit kleinem Durchmesser 
26a, das in eine innere Offnung des zylindrischen Kdr- 
pers 11a der Duse 11 eingepaBt ist sowie einem Teil mit 
grofiem Durchmesser 26b besteht das am Spritzpisto- 60 
lenkdrper befestigt und im Inneren mit einer Offnung p6 
mit sechseckigem Querschnitt versehen ist In diese Off- 
nung p6 sind eine Unterlegscheibe 27 sowie eine mut- 
ternformige Spannhulse 28 mit sechseckigem Quer- 
schnitt derart eingepaBt, daB deren Verdrehung bzw. 65 
Lageveranderung ausgeschlossen ist Ein mit dem Gleit- 
schaft 10 verschraubtes Spannhtilsendruckteil 29 ist auf 
die mutternfdrmige Spannhtilse 28 aufgeschraubt, wah- 



rend innerhalb des Spannhtilsendruckteils 29 eine Htilse 
30 vorgesehen ist Wie aus Fig. 2 ersichtlich, ist diese 
HOlse 30 in vier gleiche Teile geteilt, wobei deren koni- 
scher Abschnitt 30a mit der mutternformigen Spannhul- 
se 28 in Eingriff steht Das hintere Ende des Nadelventil- 
schafts 10a ist in die Spitze der inneren Offnung der 
HOlse 30 eingepaBt Ein Handgriff 29a dient zum Dre- 
hen und Anpressen des Spannhtilsendruckteils 29 gegen 
den Gleitschaft 10. 

Der erfindungsgemaBe Anstrichmittelbehalter 8 
weist keinen konventionellen Anstrichmittelkanal 9a 
zum Spritzpistolenkdrper wie bei der gebrauchlichen 
Ausftihrungsform gemaB Fig. 5 auf. Der Anstrichmittel- 
behalter 8 ist hingegen geteilt, wobei die eine Halfte als 
um die Langsachse des Anstrichmittelbehalters 8 ver- 
schwenkbare Luke 8a fungiert Der Anstrichmittelbe- 
halter 8 dient lediglich als Trager ftir einen Wegwerf- 
Lackvorratsbeutel 31 aus Kunststoff. Als Anstrichmit- 
telkanal ftir die Versorgung der Duse 1 1 mit dem An- 
strichmittelbehalter aus dem Lackvorratsbeutel 31 dient 
ein Kunststoffschlauch 31a. Ein Verbindungsstuck m ist 
an der Luke 8a befestigt, um diese zu offnen bzw. zu 
verschlieBen. Obwohl der Anstrichmittelbehalter 8 vor- 
zugsweise schrag oberhalb des Spritzpistolenkdrpers 
angebracht ist, wie in Fig. 1 dargestellt ist dies nicht 
zwingend, sondern dieser kann auch schrag unterhalb 
des Spritzpistolenkorpers angebracht bzw. unmittelbar 
mit diesem verbunden sein. 

Nachfolgend wird die Betriebsweise der erfindungs- 
gemaBen Spritzpistole erlautert 

Nach AnschluB einer Druckluftleitung an die Druck- 
luftzuleitung 4 wird die Dtise 11 in die Einsatzausspa- 
rung 19 bei abgenommenem Hutmutter-Element 13 A 
eingesetzt, sodann diese durch Aufschrauben des Hut- 
mutter-Elements 13A festgemacht Das hintere Ende 
des Nadelventilschaftes 10a wird in die innere Offnung 
der Htilse 30 eingepaBt Durch Drehen des Handgriffs 
29a bei leicht angezogenem Abzug 7 verschiebt das auf 
der mutternformigen Spannhulse 28 aufgeschraubte 
Spannhtilsendruckteil 29 die Hulse 30 derart, daB deren 
konischer Abschnitt 30a durch dieses Aufschrauben 
festgeklemmt wird. Folglich werden der Nadelvemil- 
schaft 10a und der Gleitschaft 10 mittels der Hulse 30, 
der mutternformigen Spannhtilse 28 sowie des Spann- 
htilsendruckteils 29 fest miteinander verbundea Nach 
Offnen der Luke 8a wird ein Lackvorratsbeutel 31 in 
den Anstrichmittelbehalter 8 eingesetzt, das Endsttick 
des Kunststoffschlauchs 31a mit dem Zweigrohr lib der 
DQse 11 verbunden, und anschlieBend der Lackvorrats- 
beutel 31 von oben mit einem Anstrichmittel gefullt 
Falls erforderlich, kann die Beziehung zwischen der 
Verschiebung des Abzugs 7 und der des Auf-Zu-Ventils 
sowie die Druckluft- Zufuhr mittels des Abzugeinstell- 
knopfs 5 justiert werden. AnschlieBend ist die erfm- 
dungsgemaBe Spritzpistole einsatzbereit Hierbei kann 
eine sehr exakte Zerstaubung in Abhangigkeit von der 
Betatigung des Abzuges 7 aufgrund der Tatsache er- 
reicht werden, daB die Dtise 11 den Nadelvemilschaft 
10a aufweist Sobald der Abzug 7 losgelassen wird, un- 
terbricht das am vorderen Endsttick der Dtise 11 ausge- 
formte Auf-Zu-Ventil augenblicklich den Anstrichmit- 
tel-Strahl. Hierdurch verbleiben im Zweigrohr lib so- 
wie im zylindrischen Kcrper 11a keine Anstrichmittel- 
Reste, wodurch ein Abtropfen auf die soeben besprtihte 
Flache ausgeschlossen ist 

Nach Beendigung des Anstrichmittelauftrags wird 
das Hutmutter-Element 13A abgeschraubt und die Dti- 
se 11 aus dem Spritzpistolenkdrper entfernt Vorzugs- 
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weise wird der Lackvorratsbeutel 31 sowie der Kunst- 
stoffschlauch 31a zusammen mit der Dflse 1 1 entsorgt 

Patentanspruche 

5 

1. Anstrichmittel-Spritz pistole, gekennzeichnet 
durch 

eine Duse (11), die einen Nadelventilschaft (10a), 
der an einem seiner Endstiicke als Auf-Zu-Ventil 
wirkt, und ein mit der Duse (11) verbundenes Zwei- io 
grohr(llb) umfaflt, 

wobei die DOse (11) mit dem Zweigrohr (lib) ein- 
stuckig als Wegwerfteil ausgefuhrt ist und vom 
Spritzpistolenkdrper leicht abgenommen werden 
kann. 15 

2. Anstrichmittel-Spritzpistole nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daQ die Duse (11) und das Zweigrohr (lib) durch 
Abschrauben eines auf der Stirnseite des Spritzpi- 
stolenkorpers aufgeschraubten Hutmutter-Ele- 20 
mentes (13A) vom Spritzpistolenkdrper abgenom- 
men werden kdnnen, und 

daB eine Verbindungseinrichtung (25) vorgesehen 
ist, urn den Nadelventilschaft (10a) des Auf-Zu- 
Ventils mit einem durch einen Abzug (7) verschieb- 25 
lichen Gleitschaft (10) ldsbar zu verbinden. 

3. Anstrichmittel-Spritzpistole nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daQ die Verbindungsein- 
richtung (25) eine mutternf6rmige SpannhUlse (28) 
zur Aufnahme des einen Endstiicks des Nadelven- 30 
tilschaftes (10a) sowie einen Handgriff (29a) zur 
Betatigung der mutternfdrmigen Spannhtilse (28) 
aufweist 
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